UHCTPYKUMA NO CBapkKe pe3ueaepxarenem u

npuBapHbIX 3yObeB

Matepuan
MwukponervpoBaHHas ynydlleHHas cTasb

34MnCrB4+Ti B650

AHanus C 0,33-0,37
(aaHHbIE B %) Mn 1,35-1,50
Cr 0,20-0,50
B 0,0015-0,0050
Ti 0,020-0,050
Si 0,15-0,30
Al 0,035-0,055
S 0,02-0,035
Cu 0,00-0,25
Mo 0,00-0,06
P 0,000-0,0045
MNpenBapurtensHaa o6paboTka PekomeHOauum no anekrpogam

CBapka B cpege 3awmTtHoro rasa (MAGC/MAGM)

Bo nsbexaHne obpasoBaHns TPELLUH HarpeTb
AepxaTenb nepen cBapuBaHMEM NPUMEpPHO

o o DIN 8559 SG 3
0o 250 °C. NMepen 06paboTKOM CyLLINTb
anekTpoabl B TedeHne 2 yacos npu 300 °C. DIN 8575 SGMo
AWS A 5.18 ER 70S-6
McTOYHUK TOKA: NOCTOSAHHbIN TOK AWS A 5.28 ER 80S-G
SFA-5.18 ER 70S-6
SFA-5.28 ER 80S-G
B.S. 2901 A30
Caapka: CBapka 6e3 3almMTHOro rasa
e MHorocnorHas cBapka DIN 8529 EY 42 65 Mn B
H 350°C DIN 8529 EY 4664 Mo B
[ ]
€ HarpeBaTb CBbllle , TaK KakK B DIN 8529 EY 4664 Mo
NMPOTMBHOM cry4yae GyaeT yTpadeHa
MPOYHOCTb YHYYLIEHHOTO OCHOBHOIO DIN 8575 EMoB 29
meTtanna 1450 — 1600 H/mm?2. DIN 8575 E Mo B 26
AWS A 5.1 E 7018DIN 8575
e [1Nsi CHUXKEHMs1 BO3HMKAIOLLErO Npu CBapkKe AWS A 5 5 E 7015-A 1
HanpshKeHUs nocrne ceBapky Heobxoanmo
OCYLLIECTBMATb ANUTENbHOE OXNaXaeHue. LT ERIONS 2
SFA-5.1 E 7018
SFA-5.5 E 7015-A 1
SFA-5.5 E7018-A 1
B.S. 639 E5154 B
B.S. 249 Mo BH
B.S. 2493 Mo BHJ

[suratbcs Briepes!



